Zory, dnia 13.10.2020r.

Zestawienie materialdéw wykorzystywanych do budowy sieci wodociggowych i kanalizacyjnych:

1. Sie¢ wodociagowa:
A. Rury
J Material: PE 100 RC, grubos$¢ $cianki ( @ > 63 SDR17 PN10 oraz @ < 63 SDR11 PN16),
dwuwarstwowe wykonane z polietylenu PE typu 100RC o podwyzszonej odpornosci na propagacje
peknieé, obie warstwy sa ze sobg potaczone molekularnie przez wspotwyttaczanie;
Wymagania: wysoka odpornos$¢ na $cieranie 1 gtadkos¢ hydrauliczna obnizajaca koszty eksploatacyjne
1 gwarantujgca bezawaryjnos$¢ systemu w catym okresie eksploatacji; aprobata techniczna IBDIM —
mozliwo$¢ stosowania w budownictwie drogowym; rury powinny by¢ projektowane do stosowania do
budowy sieci wodociggowych i dostarczane przez producenta posiadajagcego wdrozony do stosowania
system ISO 9001 i I1SO 14001 ; rury i ksztattki wchodzace w sktad systemu spetniajg norm¢ PN-EN
12201 ; wymagane atesty higieniczne PZH dla wyrobéw majacych kontakt z woda pitna;
Producenci: Kaczmarek sp.j. Malewo; Wavin Polska S.A. Buk.B.;

Rury przeznaczone do budowy sieci wodociagowej musza by¢ w cato$ci dostarczone przez jednego

wybranego tego samego producenta.
B. Ksztaltki

. Ksztattki elektrooporowe:

Ksztattki elektrooporowe musza by¢ wykonane w PE 100 SDR 11 o maksymalnym dopuszczalnym
ci$nieniu roboczym 1,6 MPa musza spelnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3+ A1:2013-05; kazda
ksztaltka powinna by¢ osobno pakowana tak by wykluczy¢ koniecznos¢ dodatkoweg0O czyszczenia
przed zgrzewaniem; kazda ksztaltka powinna posiada¢ kod kreskowy zawierajacy dane identyfikujace
ksztaltke, producenta, materiat oraz zawierajacy parametry zgrzewania; kazda ksztattka powinna mie¢
trwate znakowanie na korpusie identyfikujace numer partii produkcyjnej, materiat 1 $rednice; caly
zakres oferowanych ksztaltek danego producenta powinien by¢ przystosowany do wykonania zgrzewow
z uzyciem jednej zgrzewarki elektrooporowej; frez do nawiercania w trojnikach siodtowych powinien
zapewnia¢ trwale trzymanie wycinanego fragmentu rury oraz nie moze powodowaé powstawania
wioréw podczas nawiercania rury; trojniki siodtowe powinny posiada¢ gorne i dolne ograniczniki freza
oraz powinny by¢ wyposazone w nakretki zabezpieczajace z dodatkowym uszczelnieniem i
zabezpieczeniem przed odkrgceniem;

Ksztaltki musza posiada¢ aktualny atest Panstwowego Zakladu Higieny. Ksztaltki elektrooporowe
musza mie¢ mozliwo$¢ montazu na wszystkich rurach cisnieniowych PE-HD (réwniez na rurach PE 100

typ RC). Ksztaltki elektrooporowe muszg byé zaopatrzone w znormalizowane kontakty sztyftowe o
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srednicy 4,0 mm. Ksztattki elektrooporowe musza posiada¢ w parametrach zgrzewania korektg czasu
zgrzewania w zalezno$ci od temperatury otoczenia (w celu uniknigcia bledéw podczas zgrzewania).
Ksztattki elektrooporowe muszg posiada¢ mozliwos¢ ponownego zgrzewania (np. w przypadku zaniku
napiecia). Ksztattki elektrooporowe w $rednicach do @63 (wlacznie) musza mie¢ mozliwo$¢ montazu
bez koniecznosci stosowania uchwytow mocujacych ro rur.

Dhugo$¢ odejscia w nawiertce powinna umozliwi¢ ponowne zgrzanie mufy (np. w przypadku likwidacji
przytacza wodociggowego).

Mufy elektrooporowe w $rednicach do @160 (wlacznie) muszg posiada¢ usuwalny ogranicznik wsuwu
zapewniajacy wprowadzenie rur na odpowiednig gltebokosc.

Producenci: Georg Fisher Wavin AG; Friatec AG Mannheim

o Ksztattki doczotowe:

Ksztaltki doczotowe klasy PE100 SDR 17 o maksymalnym dopuszczalnym ci$nieniu roboczym 1,0
MPa musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3+ A1:2013-05, musza posiada¢ aktualny atest
Panstwowego Zaktadu Higieny. Nie dopuszcza si¢ ksztaltek segmentowych, ksztaltki majg by¢
wykonane metoda wtryskowa.

Producenci: Georg Fisher Wavin AG ; Nupi Industriale Italiane S.p.A. ; Friatec AG Mannheim,
SIMONA AG

Dopuszcza sie mozliwo$é przedstawienia w ofercie ksztaltek dwoch producentow — jeden producent

ksztaltek doczotowych, drugi elektrooporowych.

C. Armatura

J Zasuwy do przylaczy domowych z trzpieniem i skrzynkg uliczng: wykonana z zywic lub z

zeliwa sferoidalnego z obustronnym zigczem wciskowym, ci$nienie nominalne: PN16, zasuwa ma si¢
charakteryzowa¢ gladkim przelotem, obudowa teleskopowa, skrzynka uliczna sztywna wykonana z
zeliwa szarego, klin ma by¢ zawulkanizowany powloka elastomerowa z gtadkim 1 wolnym przelotem
(dopuszczong do kontaktu z wodg), klin z mosigdzu, wrzeciono ze stali nierdzewnej, uszczelnienie
wrzeciona o-ringowe, polaczenie zasuwy z rurg ma by¢ elastyczne — zasuwa po zamontowaniu przy
odcigzanym zacisku ma mie¢ mozliwo$¢ obrotu, w razie konieczno$ci zasuwa ma by¢ demontowalna.
Zasuwa, obudowa i skrzynka uliczna maja stanowi¢ komplet oraz pochodzi¢ od jednego producenta.
Producenci: Jafar S.A. Jaslo ; AVK Armadan sp. z 0.0 Pniewy; Hawle sp. zo.o. Kozieglowy.

J Zasuwy kolnierzowe, krétkie, z zeliwa sferoidalnego: zabudowa krotka: wg normy PN-EN

1092/2, owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN 1092-2,.majg by¢ poddawane probie szczelnosci woda
wg PN-EN 1074-1i 2, PN-EN 12266 oraz probie momentu obrotowego zamykania zasuwy, korpus

1 pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtoka ochronng z farb epoksydowych wg wymogow
GSK-RAL (lub certyfikat rownowazny potwierdzajacy zastosowanie si¢ producenta do wszelkich

wymagan, ktorych spelnienie konieczne jest do uzyskania znaku jakosci RAL 662), o min. grubosci 250
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um, odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, §rednice DN, ci$nienie nominalne 1
materiat korpusu, Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, calkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco, uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR,
zaglebiona w rowku w korpusie, trzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartos$cig chromu, z
gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina, trzpien na catej dlugosci ma by¢
odizolowany od kontaktu z zeliwem pokrywy, uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z
gumy EPDM stanowigca gldwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajace oraz pierscien
zgarniajacy z gumy NBR, przelot zasuwy: pelen, réwny $rednicy nominalnej 1 bez zawezen, klin:

- rdzen z zeliwa sferoidalnego (GGG-50),

- nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie, powloka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm,

- nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potaczona z klinem,

- przelot przez komorg klina: cylindryczny na calej dtugosci i nie zaw¢zony na koncu;

Cisnienie nominalne: PN 16. Dopuszczalne podcisnienie: 0,8 bar.

Zasuwy muszg posiadac aktualny atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie.

Obudowa sztywna, dostosowana do glebokosci posadowienia powinna si¢ charakteryzowa¢ ponizszymi
parametrami:

profil trzpienia ma by¢ wykonany ze stali ST52-3 ocynkowanej ogniowo w rurze ochronnej z PE;
kostka trzpienia wykonana ze staliwa nierdzewnego lub zeliwa sferoidalnego z rowna gruboscia $cianki
na calym obwodzie, musi by¢ przystosowana do konstrukcji trzpieni w zasuwach; kotpak przedtuzacza
wykonany ze staliwa nierdzewnego lub zeliwa sferoidalnego; potaczenie zasuwy z przedtuzaczem za
pomoca zawleczki wykonanej ze stali nierdzewne;.

Zasuwa oraz obudowa sztywna maja stanowi¢ komplet oraz pochodzié¢ od jednego producenta.

Skrzynka uliczna ma posiada¢ okragly korpus wykonany z PA+, ze znakiem ,,W”.
Pokrywa ma by¢ wykonana z zeliwa szarego oraz zabezpieczona przed korozja.
Producenci: Jafar S.A. Jaslo; AVK Armadan sp. z 0.0 Pniewy; Hawle sp. zo.o. Kozieglowy.

) Hvdranty przeciwpozarowe nadziemne DN80 PN16 sztywne z pojedvnczym zamKknieciem:

kotierz przytaczeniowy zwymiarowany i owiercony zgodnie z normg PN-EN 1092 2:1999 , Kokierze i
ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tagcznikdéw 1 osprzetu z oznaczeniem PN. Kolnierze
zeliwne” o wymiarach odpowiednich dla ci$nienia nominalnego 1,6 MPa, konstrukcja zgodna z norma
PN-EN 1074-6: 2009 ,,Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace. Czgs$¢ 6:
hydranty” oraz normg PN-EN 14384:2009 ,,Hydranty przeciwpozarowe nadziemne”, proba ci§nieniowa
woda zgodnie z normg PN-EN 1074-1:2002 ,,Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Czgs¢ 1: Wymagania og6lne” oraz normg PN-EN 12266-1:2012 ,,Armatura
przemystowa. Badania armatury metalowej. Czg$¢ 1: Proby ci$nieniowe, procedury badawcze i kryteria

odbioru. Wymagania obowiazkowe”, kolor czerwony, certyfikat CNBOP w Jozefowie, atest PZH w
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Warszawie, certyfikat CE, hydranty maja posiada¢ pojedyncze odcigcie przeplywu oraz automatyczne
odwodnienie, dziatajace jedynie w zamknigtej pozycji ttoka hydrantu, przy montazu hydrantoéw nalezy
stosowacé otuliny utatwiajgce rozsaczanie wody w gruncie oraz zabezpieczajace przed wrastaniem
korzeni do odwodnienia. Otuliny maja by¢ wykonane z tworzywa sztucznego PE-HD pokrytego
geowtokning, trzpien hydrantu oraz rura potaczeniowa trzpieniowa maja by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej, tlok hydrantu ma posiada¢ rdzen z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
poliuretanem, siedzisko ttoka hydrantu ma by¢ wykonane z mosigdzu, gtowica hydrantu ma by¢:

- z zeliwa sferoidalnego zabezpieczona antykorozyjnie i zabezpieczona przed promieniami UV

- odlew korpusu ma posiada¢ oznakowanie okreslajgce producenta;

- glowica ma mie¢ mozliwo$¢ obrotu o dowolny kat;

Kolumna hydrantu ma by¢:

- cze$¢ nadziemna hydrantu ma by¢ wykonane ze stali nierdzewnej;

- cze$¢ podziemna moze by¢ wykonana z zeliwa sferoidalnego pokrytego farbami epoksydowymi lub
wewnetrznie emaliowana, badz wykonana ze stali nierdzewnej;

Wymagania odnosnie ochrony przeciwkorozyjnej hydrantow - hydranty powinny posiadac¢
certyfikat GSK-RAL lub certyfikat rownowazny potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych
jakos$ci powlok lakierniczych, takich jak:

- badanie grubos$ci powtoki (um) — min. 250 pm;

- test udarowy — badanie odporno$ci powtoki na uderzenia za pomocag opadajacego ci¢zarka;

- odporno$¢ na sieciowanie powtoki: test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK;

- porowato$¢ powloki: wytrzymatos¢ powtoki na przebicie elektryczne metoda iskrowa;

- kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C);

- kontrola czystosci powierzchni odlewu — testowanie za pomocg tasmy;

- test na porowatos$¢ powtoki — wytrzymalo$¢ powloki na przebicie elektryczne metodg iskrowa;
- odpornos¢ na korozje powierzchniowa — metoda odrywania katodowego (mm);

- test przyczepnosci powtoki;

Producenci: Jafar S.A. Jaslo; AVK Armadan sp. z 0.0 Pniewy; Hawle sp. zo.o. Kozieglowy.

° Hvdranty przeciwpozarowe podziemne DN80 PN16 z pojedynczym zamkKknieciem:

kohierz przytaczeniowy zwymiarowany 1 owiercony zgodnie z normg PN-EN 1092 2:1999 ,,Kotnierze 1
ich polaczenia. Kolnierze okragle do rur, armatury, lacznikow i osprzgtu z oznaczeniem PN. Kolnierze
zeliwne” o wymiarach odpowiednich dla ci$nienia nominalnego 1,6 MPa, proba szczelno$ci woda
zgodnie z PN-EN 14339:2009 ,Hydranty przeciwpozarowe podziemne”, kolor niebieski, certyfikat
CNBOP w Jozefowie, atest PZH w Warszawie, certyfikat CE, korpus hydrantow ma by¢ wykonany z
zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) z zewnetrzng powtoka ochronng z farb epoksydowych —

wewngtrznie hydrant ma by¢ epoksydowany lub emaliowany, na korpusie hydrantu ma znajdowac si¢
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oznakowanie okreslajace: producenta/srednice DN/ ci$nienie nominalne oraz materiat korpusu, hydranty
maja posiada¢ pojedyncze odcigcie przeplywu oraz automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w
zamknigtej pozycji ttoka hydrantu, przy montazu hydrantéw nalezy stosowaé otuliny ulatwiajace
rozsgczanie wody w gruncie oraz zabezpieczajace przed wrastaniem korzeni do odwodnienia. Otuliny
maja by¢ wykonane z tworzywa sztucznego PE-HD pokrytego geowldkning, trzpien hydrantu oraz rura
polaczeniowa trzpieniowa maja by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j, ttok hydrantu ma posiada¢ rdzen z
zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego poliuretanem, siedzisko tloka hydrantu ma by¢
wykonane z mosigdzu, uszczelnienie trzpienia zbudowane z gornego pierscienia zabezpieczajgcego oraz
mosi¢znej tulei z o-ringami, nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci,
podktadka $lizgowa wykonana z poliamidu, odporna na $cieranie zapewniajaca tatwa i ptynng prace
hydrantu oraz zabezpieczajaca hydrant przed uszkodzeniem, deflektor zanieczyszczeh ma by¢
wykonany z gumy EPDC, zawulkanizowanej na stalowym pierscieniu wzmacniajacym,

Wymagania odnos$nie ochrony przeciwkorozyjnej hydrantéw - hydranty powinny posiadac¢ certyfikat
GSK-RAI lub certyfikat rownowazny potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych jako$ci
powtok lakierniczych, takich jak:

- badanie grubosci powtoki (um) — min. 250 pm;

- test udarowy — badanie odpornosci powtoki na uderzenia za pomocg opadajacego ci¢zarka;

- odporno$¢ na sieciowanie powloki: test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK;

- porowato$¢ powloki: wytrzymatos¢ powtoki na przebicie elektryczne metoda iskrowa;

- kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C);

- kontrola czysto$ci powierzchni odlewu — testowanie za pomoca tasmy;

- odpornos¢ na korozje powierzchniowa — metoda odrywania katodowego (mm);

- test przyczepnosci powtoki;

Producenci: Jafar S.A. Jaslo; AVK Armadan sp. z 0.0 Pniewy; Hawle sp. zo.o. Kozieglowy.

Kazdy rodzaj armatury sieci wodociagowej jako komplet musi byé zabudowany przez jednego

wybranego tego samego producenta.

Uzbrojenie na sieci wodociggowe] nalezy odpowiednio wyregulowa¢ do poziomu terenu i1
zabezpieczy¢. W przypadku lokalizacji uzbrojenia poza nawierzchnia drogowa skrzynki zasuw i
hydrantow nalezy zabezpieczy¢ obudowa betonowa klasy min. B-20 0 wymiarach co najmniej: 0,50 x
0,50 x min. wys. 0,15 m dla kazdej skrzynki. Po wykonaniu sieci wodociagowej lecz przed jej oddaniem
do eksploatacji nalezy wszystkie elementy uzbrojenia oznakowaé specjalnymi tabliczkami
informacyjnymi wg PN-86/B-09700 (dotyczy zasuw). Tabliczki umiesci¢ w punktach widocznych w
poblizu przebiegajacych przewodoéw sieci wodociggowe] na $cianach zewnetrznych budynkow,
trwatych parkanach. W przypadku braku trwatych obiektow na terenie tabliczki nalezy montowa¢ na

stupkach.
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D. Pozostale materialy

plozy, slizgi i uszczelnienie rur ochronnych i przewiertowych - manszety z tworzyw sztucznych,
winny by¢ dobrane przez Wykonawce w ramach jednego systemu; ilo$¢, wielkos¢ i1 klasa podpor
slizgowych winna wynika¢ z parametrow rur (Srednic zewngtrznych rur przewodowych, $rednic
wewngtrznych rur ochronnych) oraz przewidywanych obcigzen.

2. Kanalizacja sanitarna:

A. Rury i ksztaltki:
System Kkanalizacji zewnetrznej z PVC-U ze $Scianka lita SDR34 SN8, klasa S, spelniajgce wymagania
PN-EN1401; rury w odcinkach nie dluzszych niz 6,0 m ; rury z wydtuzonym kielichem WK ; rury i
ksztaltki przeznaczone dla obszaru zastosowania UD, tj. zgodnie z PN-EN 1401 przeznaczone do
zamontowania pod konstrukcjami budowli i 1,0 m od tych konstrukcji i wykazujace odpornosc i
szczelnos¢ w warunkach znacznych zmian temperatury odprowadzanego medium; rury z nadrukiem
wewnatrz umozliwiajacym identyfikacje rur podczas inspekcji telewizyjnej ; kolor pomaranczowy ; rury
wyposazone W uszczelki wargowe lub wargowe z pierScieniem rozprgznym ; system winien posiadac
opini¢ GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach szkod goérniczych;
Producenci: Kaczmarek Malewo sp.j. Gostyn ; Wavin Polska S.A. Buk ; Pipelife Polska S.A

Rury przeznaczone do budowy sieci kanalizacji sanitarnej musza by¢é w calo$ci zabudowane przez

jednego wybranego tego samego producenta.

B. Studzienki kanalizacyjne tworzywowe @600:

Prefabrykowane tworzywowe elementy studzienek (kinety, rury trzonowe, stozki) — zgodne z
wymaganiami PN-EN 13598-2; system winien posiada¢ opini¢ GIG — dopuszczenie do stosowania na
terenach szkod gorniczych; producent rur powinien posiada¢ certyfikaty 1ISO 9001 i ISO 14001; rura
trzonowa karbowana wykonana z PP/PE/PCV o sztywno$ci obwodowej rury: SN > 4kN / m2 z
mozliwo$cia szczelnego podiaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomoca wkiadek /
uszczelek ,,in situ” ; kinety prefabrykowane, monolityczne wykonywane metoda wtrysku z PP lub
odlewane rotacyjnie z PE; wkladki in situ i uszczelki in situ zgodne z PN-EN 1401, PN-EN 681;
zwienczenia studzienek w klasie D400 wzmocnione zelbetowym pierscieniem odcigzajacym, nie
przenoszace obcigzen na trzon studzienki i jej podlaczenia; Wiazy kanatowe tradycyjne okragte typu
cigzkiego klasy D400 o wysokosci ramy 140 mm, zZ pokrywa z zeliwa szarego 1 wypelnieniem z betonu
klasy min. C35/45, z trapezowa wkladkag thumigca MEIPREN umieszczona w pokrywie, bez rygli,
niewentylowane ; wtazy powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskiej Normy PN-EN 124:2015.
Producenci: Kaczmarek Malewo sp.j. Gostyn ; Wavin Polska S.A. Buk;

Studzienki kanalizacvjne tworzywowe jako komplet musza by¢é zabudowane przez jednego

wybranego tego samego producenta.
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C. Studnie kanalizacyjne z kregow betonowych zbrojonych @1000:

Studzienki wykonane z elementéw prefabrykowanych zelbetowych o $rednicy 1000 [mml],
tj.: podstawy studzienki (prefabrykat z ptyta denng i wyprofilowang kineta) ; spoczniki / klamry ztazowe
powlekane tworzywem zmontowane fabrycznie w trakcie produkcji w S$cianie bocznej podstawy
zgodnie z normg nr PN-EN 13101:2005 ; otwory (przejécia szczelne) umozliwiajace podtaczenie rury
kanalizacyjnej kazdego rodzaju i pod katem okreslonym w projekcie; wszystkie elementy tj. kregi i
zwezki redukeyjne betonowe zbrojone wyprodukowane z betonu o klasie min. C 35/45, wodoszczelnego
W-8, nasigkliwego (ponizej 5%), mrozoodpornego F-150 ; elementy skladowe studzienek majg
wyprofilowane powierzchnie czotowe tworzace zlacze (zamek), umozliwiajagce szczelne potaczenie
elementow za pomoca uszczelek elastomerowych; elementy systemu zgodne z norma nr PN-EN
1917:2004;

Producenci: Kaprin sp. z 0.0 Krzeszowice ; P.V. Prefabet Kluczbork S.A. ; Betonlit Sp. z
0.0. Lasowice Wielkie

Studnie kanalizacyjne jako komplet musza byé zabudowane przez jednego wybranego tego

samego producenta.
D. Wiazy:

wlazy kanatowe: zeliwno — betonowe kl. D — 400 z pokrywa z Zeliwa szarego i wypelnieniem z
betonu klasy min. C35/45, z trapezowg wkladka thumigca MEIPREN umieszczona w pokrywie, bez
rygli, niewentylowane ; wtazy powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskiej Normy PN-EN 124:2015.

Producenci: STAPORKOW - MEIER SP. Z 0.0. Staporkéw.
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